INSTRUCCIONES

DIAFRAGMA DE PFFE TRUE BLUE™
VALVULAS DE ALIVIO RVDT/RVDTM
INSTRUCCIONES DE MONTAJE, INSTALACION Y OPERACION

A. ANTES DE LA INSTALACION

1. Las valvulas de serie RVDT/RVDTM se abrirdn cuando la
presion de entrada exceda la presién establecida cuando estén
instaladas y sean utilizadas de manera adecuada dentro de los
rangos de presion, temperatura y compatibilidad quimica
recomendados. La ultima determinacion de la compatibilidad

Clasificaciones de presién y temperatura para el agua*

MATERIAL DEL CUERPO 77 °F (25 °C) 105 °F (40 °C)

PVC 150 PSI, 10 Barias 100 PSI; 7 Barias
CPVC 150 PSI; 10 Barias 120 PSI; 8 Barias
PP~ 150 PSI; 10 Barias 125 PSI; 8 Barias
PVDF 150 PSI; 10 Barias 120 PSI; 8 Barias

PTFE 150 PSI; 10 Barias 140 PSI; 9 Barias

* quimico compatible - Las clasificaciones se pueden reducir para algunas aplicaciones.

La presion de rotura tipica es 4 veces la clasificacion o mas.

2. Temperatura minima 40 °F (5 °C)
B. INSTALACION

1. La valvula debe instalarse en la direccion de flujo apropiada segun lo
indica la etiqueta de flujo. Todas las orientaciones, horizontales y
verticales, son apropiadas. Las valvulas de descarga se deben instalar lo
mas cerca posible del recipiente o tuberia que estan protegiendo.

2. Precaucion: La serie RVDT/RVDTM no es una valvula de descarga “pop
safety”. No esta hecha para servicio de aire o gas. No regula la presion
corriente abajo de la valvula. Precaucion: Los materiales de plastico
pueden degradarse bajo la luz ultravioleta (UV) o la luz del sol.

3. ldentificacion visual del material

MATERIAL DEL CUERPO COLOR

“PV” (Gedn) (PVC) GRIS OSCURO

“CP” (Corzan) (CPVC) GRIS CLARO

“PP” (Polipropileno) BLANCO TRASLUCIDO

“PF” (Kynar) (PVDF) BLANCO TRASLUCIDO/AMARILLO
“TF” (Teflon) BLANCO OPACO

Precaucion: A menudo, el polipropileno y PVDF (Kynar) lucen similares y es
posible que sean dificiles de distinguir por color. No instalar en su sistema si
no esta seguro.

4. Conexiones roscadas — Se deberia aplicar un sellador de roscas apropiado
para roscas conicas macho (gj.: cinta de Teflon) para garantizar un sello a
prueba de filtraciones. El montaje necesita solamente ser “ajustado a mano”
seguido por una vuelta de un cuarto (1/4) con una llave de cinta. No ajuste
excesivamente ni utilice llave para tubos en tuberias y componentes de
plasticos.
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del material es el anterior uso exitoso en la misma
aplicaciéon. Comuniquese con nuestro Soporte técnico para
obtener informacién sobre su aplicacion.

a temperatura maxima
40 PSI a 140 °F, 3 Barias a 60 °C
40 PSI a 140 °F; 3 Barias a 60 °C
40 PSI a 180 °F; 3 Barias a 80 °C
30 PSI a 280 °F; 2 Barias a 140 °C
10 PSI a 280 °F; 69 KPa a 140 °C

Precaucién: La cinta de Teflon se “encadenard” a medida que las roscas de
las tuberias se unen. Las “cadenas” sueltas podrian colocarse sobre la
superficie de asiento y evitar que la valvula se cierre por completo. Para evitar
este problema, limpie la cinta vieja y no aplique cinta a la primera rosca. Las
conexiones se deberfan hacer Unicamente a adaptadores de pléstico; la
tuberia de metal solo se deberia instalar con un entrerrosca de plastico
intermedio. La tuberia de metal y la tuberia roscada recta tienden a cortar,
estirar y deformar los cuerpos de plastico, lo que, con el tiempo, podria
derivar en un agrietamiento o una pérdida.

5. Conexiones no roscadas - para la cementacion de solvente o fusion por
calor, contacte a su distribuidor.

C. OPERACION Y CONFIGURACION

1. Operaciones de la valvula de descarga - La funcion de una valvula de
descarga es proteger de la presion excesiva a una tuberia, recipiente u otro
sistema similar que esté presurizado. Cuando la presion de entrada supere el
punto de ajuste, la valvula se abre para descargar el exceso de presion.

2. Operaciones de contrapresion — Una valvula de contrapresién mantiene la
presion en una linea o sistema. El exceso de presion abre la valvula,
manteniendo la presion de entrada en el punto de ajuste.

3. Operaciones de derivacién — Una valvula de derivacion se instala en una te
en la tuberia de entrada de una bomba para evitar el contrapunto y/o
controlar la presion de salida de la bomba. Cuando la presion excede el
punto de ajuste, la valvula se abre para permitir que el liquido se recicle
(derive) a la entrada de la bomba.
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Configuracion de presion para valvula de descarga o de  Precaucion: la presién de linea en la salida de la valvula (la entrada
impulsion de retroceso de la bomba) puede abrir la véalvula, permitiendo el

1. Conecte la entrada de la valvula a una linea presurizada que contrafiujo.

esté en el punto de ajuste deseado e indicado.

2. Cuando se utiliza aire presurizado para la configuracion, Configuracién de presién para la derivacién
extienda una linea desde la salida de la valvula hacia un

contrario, extienda una linea de drenaje. 2. Con la bomba funcionando normalmente a una presion por encima

3. Si se detecta flujo, gire el tornillo de ajuste hasta que el flujo se del punto deseado, gire el tornillo de ajuste hacia afuera para
detenga. alcanzar la presion deseada.

4. Gire lentamente el tornillo de ajuste hasta que se detecte un
pequefio flujo.

D. PIEZAS E ILUSTRACION
# CANT. DESCRIPCION MATERIAL @’/’E .j
1 1 CUERPO consulte B.3. en la pagina
2 1 ALOJAMIENTO DEL RESORTE PVC
3 1 ANILLO DE SEGURIDAD HDPE
4 1 TORNILLO DE AJUSTE HDPE
5 1 SOPORTE DEL DIAFRAGMA PVC /@
6 1 SELLO CON CUBETA EN U VITON FKM @\s
7 4 TORNILLO DE CABEZA HEX.  ACERO INOX. ﬁ:’ 9
8 4 ARANDELA DE PRESION ACERO INOX. == @)
9 X RESORTE(S) ACERO g =
consulte la tabla %\@
, L VENTILACION
en la pag. siguiente ®\\_I- SECA-FALLA
10 1 DIAFRAGMA DE SELLADO PTFE |

11 1 DIAFRAGMA DE RESPALDO VITON FKM \ 7\@
@ ENTRAD? SALIDA

La apariencia exacta varia segun el tamafio y/o el estilo del cuerpo.
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D. MANTENIMIENTO

A. Kits de sellado - Plast-O-Matic recomienda tener un kit de sellado
de respuesto disponible para las reparaciones. La vida del sello
dependera de las aplicaciones debido a los ciclos, temperaturas,
presiones, quimicos y concentracion. Segun la aplicacion, se
debera establecer un plan de inspeccién y mantenimiento
periodicos. El numero de pieza del kit de sellado es SK mas el
nimero de pieza menos el sufijo de material, por ejemplo,
RVDTO050V-PV necesita un kit de sellado SKRVDTO050V.

B. Cambio de rango de ajuste — El rango de ajuste de presion puede
modificarse cambiando o combinando los resortes. Desatornille
el tornillo de ajuste hasta el fondo y quitelo. Agregue o quite
resortes. Vuelva a colocar el tornillo de ajuste.

PIEZA N.° TAMANO DE TUBERIA | RANGO DE AJUSTE | RESORTES
RVDT025T 1/4° 5-40 LC112L-2
41-100 LC112L-2
y LC112J-5
RVDT050T v 550 | ] LC135M-0
RVDTMO50T 51-100 LC135M-0
y LC112J-4
RVDTO75T 3/4 5-50 LHC162N-0
51-100 LC112J-7
y LHC162N-0
RVDT100T 0 17 5-100 LC135M-3
RVDTM100T LHC234T-2
RVDT150T 1% 5-100 LHL200A-4
RVDT200T 2 5-100 LHL100A-8
y LHL200B-4
RVDT300T 3" 5-100 LHL2000A-8
y LHL1000C-13
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